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CALZONCILLO LARGO DE ALGORON © ALCGOODON ¥ ACRILICO.

N2 13 TABLA I (Reguisitos).
Ne 23 TABLA IX (Medidas a/talles). 8420
H@ 33 ESOUEMA DEL CALZONCILLO

Igm traserals
e 43 ESOUEMA DEL CALZONCILLO

{parte delanterals
1. NORMAS A CONSULTARS
lele MINESTERIO DE DEPENSAS

Lab A=l0
Lab A=13/1

Lab A=21

DEFeL=30A

le2e IRAMRINTI=CIZS

G 75=52

G T5=208
(Parte 1)

1e3e ZRAN=AAQCT:
B 78=-41

B 7853

1.4, IRAUDEF
D 1054

le5. IRAM:
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Método para la determinacién de hilados, cag
dados y peinados en tejidos. (Provisorial.

Método para la determinacifn de la resisten-
cia al reventado. (Provisoria)l.

Método para la determinacién del nfimere de
mallas por centimetro en tejides de punto,
(Provisoria)l,.

BEléstico de goma de 3,0 cme

métode para determinar encogimiento v alare
gamlento en tejidos de punte y algodon.

simbolos y recomendaciones para la conservae
cifbn de premdas textiles,

Método de identificacibn primaria de fibras
textiles sobre la base de las solubilidades
en diversos discolventes,

iiftodos de determinaciln de fibras acrilicas
en mezclas binarias con cotras fibrass

Carta de colores,

Recepeidn por atributos,
Muestreo al azar.
Textiles. Métddo de acondicionamiento para



-

EnEayos.
7508 : Tejidos. Método de determinacién del pesos
7601 : Hilos de algodén para cosers

24 OBJETO:

2.1 Esta Norma establece las exigencias que debe satisfacer el
CALZONCILLO LARGO DE ALGODON O ALGODON ¥ ACRILICO, para su
confeccibn, adquisicibn y recepcibne

3o CONDICIONES CENERALESE

3.1e E1 tejido serl de punto y su composiciln pedrd ser de algoe
d46n peinado o de algodén nado y fibra acrilica en mezcla
fntima, determinfndose asfi el TIPO I y TIPO II, respective=
mantes

3elede TIPC It Calzoncillo large de algodbn,

3elele ITIRC XXt g::;g:ailxn large de algodén y acrilico en mese

324 508 Se adaptarf.

3ede CONFECCIONS

3edale : Lieva un elfstico para su ajuste de 2,5 a 3,0
om ancho, unido en la costura trasera.

3edale Eegia;g: Al frente lleva una cartera aplicada de 14 cm
arQo que nace a 8 cm del borde superior del ellstico
de la cinturaj la izquierda cruza sobre la derecha 4,5 a
5,0 em atracada en forma de trifingulo arriba y abajo. La
abertura serf de 11 cm aproximadamente. La tela de la cag
tera aplicada serf doble.

3ede3s FPondillo: De doble tela en forma de romboOe

3ebebe Piornas: De una sola pleza con costura entrepiernas.

328050 t Unidn de plernas y traseros, pufios y romboy tie

overlock® con puntada de seguridad., La cartera doble-

dillada con puntada comfin de 4 puntadas por centimetro,
aproximadamante

3e5« TIPO DE IEJIDO: “Interlock” doble mallae

3.6+ PULQ: Tejide ellstico Rib.

347s PALLAS! No tendrS fallas ni defectos que 1o perjudiquen.

3e8s 5?%g§: serf detczminado por la Puerza en el llamade o li-
citacibn.
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3¢90 TERMINACION: Prolijas -
4e REQUISITOS:
dele TERIA PRIMAS
delels Calzoncillo: (Ver TABLA I = Anexo NR 1)

delelels TIPO I 3 Algodfn peinado, bien desmotado, sin puntos
laflosos.

delele2s TIPO II 3 i:gndﬁn peinado vy fibra scrflica en mescla
m.

gosert N@ 50, 3 cabos, calidad "A", color al
sda. {(Norma IRAN 75&‘1.

omat Dé acuerdo a la Norma DEPeBEe3I0 Age
4e2s MERIDAS: Las determinadas en la TABLA IX. (Anexo N® 2)=
fie3s OTRAS CA RIS t Las determinedss en la TABLA I,

k]

Se SPE RECE 3

Sele MUESTRZO: De cads lote se extraerfn segln la Norma IRAM
: ro de unidades necesario para proceder a la

L
'1n§pnuﬂ16n seglin se establece a continuacibn:

5e2e -iw_%wﬁ: Se proceder§ a la inspeccibn de
as ¢ ones generales mediante un plan simple y un nie
vel de inspeccidn III de la Norma IRAM 15, Se utilizars
un AQL del 1 % para todas estas caracteristicas agrupadas,

Seds ! Se procederf a la inspeccidn de las medidas mee
ante un plan simple § un nivel de ins én I de la
Norma IRAM 15, Se utilizarf un AQL del 1 % para todas les
caracteristicas agrupadas.

S5p4e RE 3 La inspeccibn de los demfs reguisitos se efoCe
%ﬁ%%iééggghnta un plan doble y un nivel de inspeccidn S5e3
de la Norma IRAM 15, %Yo utilizarf un AQL del 4 % para Cae
da caracteristica de calidad, rechazfndose el leote sl en
:uazguiar caracteristica de calldad tomada aradanente
se llege al nlmerc do rechaze, Cuando un 31L0 56 eow

tablece en varias condiciones o direcglones distintas, Caw
g; ﬁandiuiﬁn se considerar8 caracteristica de calldad dige
ncas

Gole g&gﬁagg; Cada prenda llevarl una sigla distintiva de cads
erza o el emblema de la misma, de acuerdo con lo reguos
rrdc en la licitacidn correspondiesnte,
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Las siglas sexr8ns EA, para el Ejército - ARA, para la Arfe
mada = FAA, para la Fuerza Afrea,

La ubicacifn y tamafic del emblema o de la sigla distintie
va serf de acuerdo a las necesidades de cada Fuersa.

Galels Debard indicarse tambidn las linitaciones de uso de la
prenda (Norma IRAMeINTISCIT G 75208 =~ Parte I).

Gale EE%%&%Q%;ﬂiaﬂa Dependencia al efechtuar el 1lamado a licie
carf el embalaje desecado.

Gede ¢ Cada unidad de embalaje deberf llevar correctaw
mente asegurada una tarjete dende figuravfn, acem@s de las
gque establescan las normas vig::tea, iag indicacioncs Ol
guientes, perfoctamente legibles:

GeJele Sigla de la Puersas BA, Ejlrcito « ARA, Armada = FAA,
Fuersa Afrea,

Ge3e2s Marca registrada o el nombre y apellide o la razfn so-
cial del fabricante o del responsable de la comercialie
sacién del producto.

6ede3s Denominacibn del efecto.

6e3e4s Nimero macional del efecto (NNE).

GeleSe Nfimero y afio de la Orden de Compra.

Ge3e6e Peso bruto,

Te ENDICE §

ICITACION: Con la oferta se entregarfin dos
arges y un trozo de tela de dos metros por

[0 La Dependencia indicard todos agueew
1108 requis. no estin concretamente especificados
en la presente Normae

COMISION DE T JO=-MATERTIAL DE INTENDENCIA:z

Ny <»

Capiffn de Corbeta Contador

CARLOS RICARDO RUIZ
Mayor



NEXO N

REQUISITOS UNIDAD MAXIMO | METODOS DE ENSAYO
MATER H
T&m ;liillnlitiﬁn.hl#! higoﬁﬁn peinado desmobtae IRAM=AMICT
| doe B 78wdl
Tipe 2
o &1"35&6“ peinadotesess 45 55 IRAM=AAQCT
~ Pibra acrflicatesesss 5 as 55 B 7853
« Largo © cadenasiecses - 12 - Lab A=21
= Ancho o Pmtﬂﬂtupufnu s 12 -
PE‘Egliﬂiif!i.:i:liil'li grfﬂE 260 320 IRAM 7508
w LAE0tsscesenssssnsas - "’5'"&
» MChOfccsvoencssnssen i o 25 =8 T RAMINT L=CIT
Pipo 2% G 75-52
w Largotesvescesssssons - $5
= AChOtssevnccnnosnsess - z 2 »
g - Lab A=13
METRUG DL
= Largo o cadenasitescess e 8 -
= Ancho © PMMEFcouttf - i3 - Lie. AeRL
il . Lab A=13

(1) ¢ En tejido doble acanalade debe tener entre 21 y 24 bastones

por decimetro.
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ANEXO N2 3

CALZONCILLO LARGO

Parte trasera
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CALZONCILLO LARGO

Parte delantera

N cintura sin estirar [
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ANEXO N@ 4




